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ABSAUGEINRICHTUNG FUR EIN MOTORBETRIEBENES HANDWERKZEUG , 
INSBESONDERE EINE FRASMASCHINE 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Ab- 
saugeinrichtung fur ein motorbetriebenes Handwerkzeug, ins- 
besondere eine Frasmaschine, wobei die Maschine auf dem zu 
bearbeitenden Werkstuck uber eine Auf lageplatte anordenbar 
und relativ zu dem Werkstuck bewegbar ist und das Werkzeug, 
insbesondere ein Fraser, die Auf lageplatte durchdringt und 
vorzugsweise relativ zu der Auf lageplatte in H6henrichtung 

verstellbar ist. 

Fflr die Herstellung von Einrichtungsgegenstanden, 
wie beispielsweise Mobel, Wandverbauten, Kucheneinrichtun- 
gen oder dgl . , ist es bekannt, unterschiedlichste Materia-- 
lien einzusetzen. Zur Bearbeitung der Oberflache der Mate- 
rialien sowie zur Ausbildung von speziellen Profilen und 
Kant en sind eine Mehrzahl von unterschiedlichen Werkzeugen, 
wie beispielsweise Sagen oder Frasen, bekannt, mit welchen 
diese Materialien bearbeitet werden konnen. Neben der Ver- 
wendung von Holz oder im wesentlichen aus Holz bestehenden 
Materialien finden zunehmend spezielle Kunststoffe in Form 
von Platten Verwendung, wobei diese Kunststoffe sich durch 
entsprechend gute Widerstands- und Harteeigenschaf ten aus- 
zeichnen. Im Gegensatz zu Holz sind derartige, beispiels- 
weise steinmehlhaltige Kunststoffe jedoch zumeist nur in 
Form von relativ dunnen Platten wirtschaf tlich sinnvoll 
herstellbar, so daS zur Herstellung von dickeren, platten- 
formigen Elementen, wie Arbeitsplatten, oder bei der Aus- 
bildung von Kanten mehrere dieser Platten mit entsprechen- 
den Spezialklebern miteinander verbunden bzw. verklebt wer- 
den, worauf anschliefiend eine Oberf lachenbehandlung zur 
Ausbildung von abgerundeten Kanten, Hohlkehlen, bei Uber- 
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gangen zwischen im wesentlichen normal aufeinander stehen- 
den Elementen oder dgl . vorgenommen wird. 

Bei der Bearbeitung derartiger Materialien entsteht 
iiblicherweise eine groSe Menge von Abfallen, Staub, Spanen 
oder dgl., welche insbesondere fur den Fall einer Verwen- 
dung der letztgenannten Kunststof fplatten wenigstens teil- 
weise als gesundheitlich problematisch zu bezeichnen sind. 
Daruber hinaus 1st davon auszugehen, dafi allgemein eine 
ubermaSige Aufnahme von Staub durch das Bedienungspersonal 
verringert bzw. weitestgehend vermieden werden soil. 
'fP^' Die vorliegende Erfindung zielt somit darauf ab, 

eine Einrichtung der eingangs genannten Art zur Verfugung 
zu stellen, mit welcher ein motorbetriebenes Handwerkzeug, 
insbesondere eine Frasmaschine, ausgerustet werden kann, 
15 . onne den Einsatzzweck des motorbetriebenen Handwerkzeugs, 
insbesondere der Frasmaschine, einzuschxSnken und gleich- 
zeitig eine zuverlassige Absaugung. von bei einem Einsatz 
eines derartigen motorbetriebenen Handwerkzeugs anfallendem 
Abfall, Spanen oder Staub sicherzustellen. 

Zur Losung dieser Aufgaben ist die erf indungsgemaSe 
Absaugeinrichtung ausgehend von einer Einrichtung der ein- 
gangs genannten Art im wesentlichen dadurch gekennzeichnet , 
dafi im Bereich der Auf lageplatte der Maschine eine zu dem 
Werkzeug gerichtete, insbesondere trichterf ormige Aufnahme- 
25 offnung zur Aufnahme von Abfall, Spanen, Staub oder dgl. 
16sbar festlegbar bzw. montierbar ist, an welche uber einen 
AnschluS eine Saugquelle zum Ausbringen des Abfalls bzw. 
der Spane angeschlossen bzw. anschliefibar ist. Dadurch, dafi 
erfindungsgemafi im Bereich der Auf lageplatte der Maschine 
30 eine zu dem Werkzeug, beispielsweise einem Fraser gerichte- 
te, insbesondere trichterf Srmige Aufnahmeof fnung vorgesehen 
ist, an welche eine Unterdruck- bzw. Saugquelle zum Aus- 
bringen des Abfalls bzw. der Spane oder des Staubs ange- 
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schlossen oder anschlieSbar ist, wird sichergestellt . daS 
unmittelbar im Bereich des Entstehens bzw. Anfalls des 
Staubs Oder der bei der Bearbeitung entstehenden Abfalle 
diese aufgenonuuen und sicher abtransportiert werden, bevor 
sie gegebenenfalls fein verteilt in die Umgebung des bear- 
beitenden Werkzeugs gelangen. Es ist somit mSglich, eine im 
wesentlichen staubfreie bzw. abfallfreie Bearbeitung si- 
cherzustellen. Dadurch, daS erfindungsgemaS die Aufnahme- 
Sffnung 15sbar an der Auf lageplatte bzw. Fuhrungsplatte der 
Maschine festlegbar bzw. montierbar ist, wird weiters si- 
chergestellt, daS ein einf aches Entfernen der Einrichtung 
ohne komplizierten Betatigungs- bzw. Arbeitsaufwand moglich 
wird, so daS das motorbetriebene Handwerkzeug in speziellen 
Einsatzfallen, in welchen beispielsweise aus Platzgriinden 
15 • die durch die erfindungsgemaS vorgesehene Absaugeinrichtung 
ermSglichte Staubabsaugung nicht eingesetzt werden kann, 
nach einem einfachen Entfernen der Absaugeinrichtung die 
Maschine bzw. des motorbetriebenen Handwerkzeugs unveran- 
dert zum Einsatz gelangen kann. 

Um eine ordnungsgemaSe Absaugung von Abfall, Staub, 
Spanen oder dgl . bei unterschiedlichen Einsatz zwecken des 
- motorbetriebenen Handwerkzeugs zur Verfiigung zu stellen, 
wird gemaS einer bevorzugten Aus fiihrungs form vorgeschlagen, 
daS die Aufnahmeof fnung in einen ringformigen Absaugkanal 
25 mundet, welcher im Bereich des AuSenumfangs der Auf lage- 
platte lttsbar festlegbar ist, und daS an den ringformigen 
Absaugkanal die Saugquelle angeschlossen bzw. anschlieSbar 
ist. Ein derartiger,, ringfdrmiger Absaugkanal ermSglicht, 
daS entsprechend unterschiedlichen Einsatz zwecken die Auf- 
30 nahmeof fnung gegebenenfalls an unterschiedlichen Positionen 
entlang des Umfangs der Auf lageplatte verstellbar ist, wie 
dies gemaS einer weiters bevorzugten Ausfuhrungsf orm der 
erfindungsgemaSen Absaugeinrichtung vorgeschlagen wird. Ein 



der ar tiger, ringfSrmiger Absaugkanal, in welchen die Auf- 
nahmettf fnung mOndet, ermoglicht da ruber hinaus, c>*rc unab- 
hangig von der speziellen Lage der Aufnabmeoffnung der Ab- 
saugeinrichtung eine im wesent lichen fixe bzw. festgelegte 
Position fur den AnschluB der Saugquelle beiepielsweise 
uber eine flexible Leitung vorgesehen we r den kann. 

Gemafi einer weiters bevorzugten Ausftlhrungsf orm wird 
vorgescblagen, daS die Aufnabmedf fnung uber einen rohxfor- 
migen Kanal in den ringformigen Absaugkanal mundet, wodurch 
moglich wird, bei einem gegebenenfalla gro&eren Abstand des 
Absaugkanals von dem Werkzeug, beispielBweise dem Fraser, 
die Aufnabmeoffnung der erf indungsgemafien Absaugeinrichtung 
in unmittelbarer Nachbarschaf t des Werkzeugs anzuordnen, 
wodurch eine entsprecbend sicbere und 2uveriassige Aufnahme 
des abzuaaugenden bzw. zu en t fern en den Abfalls oder Staubs 
moglich .wird. 

Wie oben bereitB angedeutet, kann fur unterschiedli- 
cbe Einsatzzwecke bzw. bei einer Fuhrung des motorbetriebe- 
nen Handwerkzeugs entlang von gekrttmmten Bahnen eine Ver- 
atellbarkeit der Aufnabmeoffnung relativ zur Auf lageplatte 
des motorbetriebenen Handwerkzeugs bevorzugt bzw. erwiinscht 
sein, wobei insbesondere in Verbindung mit einem im wesent- 
lichen ringfdrmigen Absaugkanal gemafi einer weiters bevor- 
zugten Ausfuhrungsf orm vorgeschlagen wird, daS die Aufnab- 
meoffnung oder der rohrformige Kanal uber eine Gleitein- 
richtung in den ringformigen Absaugkanal miindet. Durch eine 
derartige Gleiteinricbtung wird sichergestellt, daS die 
Aufnabmeoffnung im wesentlichen atufenlos relativ zum Ab- 
saugkanal angeordnet und mit dies em verbunden warden kann 
und somit unabhangig von der relativen Lage zwischen der 
Auflageplatte des motorbetriebenen Handwerkzeugs und der 
Aufnabmeoffnung zuverlassig ein entsprechender Abtransport 
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des zu entfemenden bzw. abzusaugenden Abfalls bzw. Staubs 
ermoglicht wird. 

Fur eine unmittelbare Anordnung der Aufnahmeof fnung 
im Bereich des Werkzeugs, beispielsweise eines Frasers, 
5 wird gemafi einer weiters bevorzugten Ausftihrungsf orm vorge- 
schlagen, da£ der Absaugkanal und die Aufnahmeof fnung an 
der zum Werksttick gerichteten OberflSLche der Auf lageplatte 
konzentrisch zur Antriebsachse des Werkzeugs angeordnet 
sind und dafi benachbart zu dem Absaugkanal eine in Richtung 

10 zum Werkstuck vorragende Abstutzoberf lache ausgebildet ist. 
Es laSt sich somit abgestimmt auf die Positionierung des 
Werkzeugs auch die AufnahmeSf fnung entsprechend nahe bei 
dem Werkzeug positionieren, wobei jedoch eine entsprechende 
Festlegung des ringformigen Absaugkanals geraeinsam mit der 

15 - Aufnahmeof fnung an der zum Werkzeug gewandten Oberf lache 
der Auf lageplatte vorgesehen sein raufi. Daruber hinaus mufi 
eine zusatzliche Abstutzoberf lache zur Verfugung gestellt 
werden, ixm eine Bewegung der Aufnahmeof fnung uber die 
Gleiteinrichtung am Absaugkanal relativ zur Abstutzoberf la- 

20 che bzw. Auf lageplatte der Maschine zu ermoglichen. 

GemaS einer abgewandelten Ausfuhrungsf orm wird vor- 
geschlagen, daS der Absaugkanal an der vom Werkstuck abge- 
wandten Seite bzw. Oberf lache der Auf lageplatte und/oder an 
einer Halterung zwischen der Maschine und der Auf lageplatte 

25 angeordnet bzw. festgelegt ist und daS der rohrf6rmige Ka- 
nal zur Verbindung mit der AufnahmeSf fnung an der AuSensei- 
te der Auf lageplatte ausgebildet ist, wobei mit dieser er- 
f indungsgemcUS bevorzugten Konstruktion insbesondere ermog- 
licht wird, die Auf lageplatte des motorbetriebenen Hand- 

30 werkzeugs unmitt.elbar auf dem zu bearbeitenden Werkstiick 
anzuordnen. Weiters kann der tiblicherweise bei einem der- 
artigen motorbetriebenen Handwerkzeug zur Verfugung ge- 
stellt en Arbeitshub des Werkzeugs durch die Anlenkung bzw. 
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Festlegung der Absaugeinrichtung an einer mit der Auflage- 
platte verbundenen Halterung in vollem Ausmafc aufrecht er- 
halten werden. Dariiber hinaus gelingt durch eine derartige 
Anordnung eine uberaus einfach losbare Festlegung des Ab- 
saugkanals an der Auf lageplatte bzw. eine Halterung, so daS 
mit wenigen Handgriffen die erf indungsgemaiSe Absaugeinrich- 
tung von dem motorbetriebenen Handwerkzeug entfernbar ist. 

Fur eine weitere Moglichkeit einer Justierung insbe- 
sondere der Aufnahmeoffnung der erf indungsgemfiSen Absaug- 
einrichtung relativ zu dem Werkzeug des motorbetriebenen" 
Handwerkzeugs wird gemaS einer weiters bevorzugten Ausfiih- 
rungsform vorgeschlagen, dafi der Absaugkanal relativ zur 
Auf lageplatte hShenverstellbar ausgebildet ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der 
.5 .beiliegenden Zeichnung schematisch dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispielen naher erlautert. In dieser zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht, teilwelse im 
Schnitt, einer ersten Ausfuhrungsf orm einer erf indungsge- 
mSfien Absaugeinrichtung fur ein motorbetriebenes Handwerk- 
10 zeug, insbesondere eine Frasmaschine; 

Fig. 2 in einer zu Fig. 1 ahnlichen Darstellung eine 
abgewandelte Ausfuhrungsf orm einer erf indungsgemaSen Ab- 

saugeinrichtung ; 

Fig. 3 wiederum in einer Ansicht ahnlich zu Fig. 1 

15 eine weitere abgewandelte Ausfuhrungsf orm einer erfindungs- 
gemaSen Absaugeinrichtung; und 

Fig. 4 in einer wiederum zu Fig. 1 ahnlichen Dar- 
stellung eine weitere abgewandelte Ausfuhrungsf orm einer 
erf indungsgemfifcen Absaugeinrichtung. 

)0 In den Fig. 1 bis 4 1st jeweils allgemein mit 1 ein 

motorbetriebenes Handwerkzeug, beispielsweise eine Frasma- 
schine bezeichnet, wobei an einem lediglich schematisch an- 
gedeuteten GehSuse 2 uber eine Abstiitzeinrichtung bzw. 
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Halterung 3 eine Auflageplatte 4 vorgesehen ist, welche auf 
einem nicht naher dargestellten Werkstiick anzuordnen ist. 
in den dargestellten Ausftihrungsf ormen ist ein von einem 
Fraser 5 gebildetes Werkzeug urn eine schematised mit 6 an- 

5 gedeutete Achse durch einen nicht naher dargestellten An- 
trieb, welcher in dem Gehause 2 aufgenommen ist, antreib- 
bar. Dariiber hinaus ist der Fraser 5 iiblicherweise relativ 
zu der Auflageplatte 4 hohenverstellbar, wie dies durch 
einen Doppelpfeil 7 angedeutet ist, wobei Handgriffe zum 

0 Tragen und Fiihren des motorbetriebenen Handwerkzeugs 1 mit 

8 gezeigt sind. 

Fur eine Aufnahme von Abfall, Spanen oder Staub, 
welcher bei der Bearbeitung eines nicht naher dargestellten 
Werkstucks, bei spiel sweise einer Platte aus Holz oder 

.5 - Kunststof fmaterialien anf allt, ist im Bereich des Frasers 5 
an der Auflageplatte 4 eine Aufnahmeof fnung 9 vorgesehen, 
welche unmittelbar in einen ringformigen Absaugkanal 10 
miindet, wobei an den ringformigen Absaugkanal 10 uber einen 
AnschluS 11, beispielsweise uber eine nicht naher darge- 

10 stellte, flexible Leitung, eine Unterdruck- bzw. Saugquelle 
zum Ausbringen des Abfalls bzw. des Staubs anschlieSbar 
ist. 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Aus fuhrungs form ist 
die trichterformige AufnahmeSf fnung 9, welche, wie aus Fig. 

25 1 ersichtlich, im wesentlichen auf Hohe des Frasers 5 miin- 
det, uber eine schematisch mit 12 angedeutete Gleiteinrich- 
tung relativ zu dem ringf6rmigen Absaugkanal 10 entlang von 
dessen Umfang verstellbar bzw. verschiebbar , so daS bei 
Fiihrung des motorbetriebenen Handwerkzeugs 1 entlang von 

30 gekrummten Bahnen die Auf nahmeof fnung 9 jeweils in Richtung 
eines Ausbringens von Abfall bzw. Staub von dem Fraser an- 
geordnet werden kann. 



Da bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsf orm 
der ringformige Absaugkanal 10 sowie die Auf nahmedff nung 9 
an der zu dem nicht naher dargestellten Werkstuck angeord- 
neten Seite der Auf lageplatte 4 angeordnet sind, ist in 
Richtung zum Frfiser 5 eine zusStzliche Absttitzoberf lache 13 
vorgesehen, welche geringfugig tlber den ringf ormigen Ab- 
saugkanal 10 bzw. die Gleiteinrichtung 12 vorragt, so da£ 
tiber die Absttitzoberf lache 13 eine ordnungsgemafce Abstut- 
zung und Lagerung auf dem zu bearbeitenden Werkstuck er- 
folgt, wahrend die Aufnahmeof fnung 9 relativ zu dem Absaug- 
kanal 10 verstellbar ist. 

Bei der in Fig, 2 dargestellten, abgewandelten Aus- 
fiihrungsf orm ist abweichend von der Ausbildung geraafi Fig. 1 
ein wiederum mit 10 bezeichneter ringfSrmiger Absaugkanal 
an der von dem nicht dargestellten, zu bearbeitenden Werk- 
stuck abgewandten Seite der Auf lageplatte 4 tiber eine Posi- 
tionier- bzw. Zwischenplatte 16 angeordnet bzw. festgelegt, 
wobei zwischen der Aufnahmeof fnung 9 und dem Absaugkanal 10 
ein rohrformiger Kanal 14 vorgesehen ist, urn wiederum durch 
AnschlieSen einer Unterdruck- bzw- Saugquelle an den An- 
schlufistutzen 11 ein Ausbringen von Staub aus dem Bereich 
des FrSsers 5 \iber die trichterf ormige Aufnahmeof f nung 9 
durch den rohrf ormigen Kanal 14 in den ringf Ormigen Absaug- 
kanal 10 zu ermoglichen. Fur eine Verstellbarkeit der Auf- 
nahmeoffnung 9 sowie des rohrffirmigen Zwischenkanals 14 re- 
lativ zum Absaugkanal 10 ist wiederum eine schematisch mit 
12 angedeutete Gleiteinrichtung vorgesehen. Bei der in Fig. 
2 dargestellten Ausfiihrungsf orm kann somit das motorbetrie- 
bene Handwerkzeug 1 uber die Auf lageplatte 4 und die durme 
Zwischenplatte . 16 an dem zu bearbeitenden Werkstuck gela- 
gert bzw. angeordnet werden, so dafi gegebenenf alls beste- 
hende Einstellungen fur die Bearbeitung eines Werkstucks 
durch Positionierung des Frasers 5 lediglich beispielsweise 
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durch Einstellen eines entsprechenden Anschlags die Dicke 
der Zwischenplatte 16 berucksichtigen mussen. 

Auch bei den in Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfuh- 
rungsformen ist der ringfarmige Absaugkanal 10 an der vom 
Werkstiick abgewandten Seite der Auf lageplatte 4 vorgesehen, 
wobei jeweils zwischen der trichterf Srmigen Aufnahmeof fnung 
9 und dem Absaugkanal ein rohrf ormiger Kanal 14 vorgesehen 
ist. Es ist der rohrf ormige Kanal 14 sowie die trichterf 6r- 
mige Aufnahmeof fnung 9 jeweils uber die Gleiteinrichtung 12 
relativ zu dem Absaugkanal 10 verstellbar, wobei eine Ab- 
saugung von Staub aus dem Absaugkanal 10 wieder uber einen 
Anschlufi einer nicht naher dargestellten Unterdruck- bzw. 
Saugquelle an den AtischluEstutzen 11 moglich wird. 

Bei der Aus fuhrungs form gema£ Fig. 3 wird der Ab- 
L5 - saugkanal 10 an der Halterung 3 uber ein Abstutzelement 15 
gelagert, wahrend bei der Aus fuhrungs form gemafi Fig. 4 der 
Absaugkanal 10 unmittelbar an der Auf lageplatte 4 an deren 
AuSenumfang unter Zwischenschaltung einer diinnen Positio- 
nierplatte 16 angeordnet ist, welcher an der Auf lageplatte 
20 4 festlegbar ist. 

Bei samtlichen Ausfiihrungsf ormen ist vorgesehen, dafi 
$P der Absaugkanal 10 und dadurch die trichterf Srmige Aufnah- 

meSffnung 9 beispielsweise durch ein einfaches Klemmen an 
der Auf lageplatte 4 bzw. der Halterung 3 festlegbar sind, 
25 so daS fur spezielle Einsatzzwecke beispielsweise die Ab- 
saugeinrichtung kurzfristig entfemt werden kann. 

Dartiber hinaus ist durch die lSsbare Festlegung der 
Absaugeinrichtung eine Nachrvistung von bestehenden motorbe- 
triebenen Handwerkzeugen 1 ohne wei teres moglich. 
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Anspriiche : 

1. Absaugeinrichtung fur ein motorbetriebenes Hand- 
werkzeug . (1) , insbesondere eine Frasmaschine, wobei die Ma- 
schine auf dera zu bearbeitenden Werkstiick uber eine Auf la- 
geplatte (4) anordenbar und relativ zu dem Werkstiick beweg- 
bar ist und das Werkzeug (5), insbesondere ein Fraser, die 
Auflageplatte (4) durchdringt und vorzugsweise relativ zu 
der Auflageplatte (4) in Hohenrichtung verstellbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, dafi im Bereich der Auflageplatte (4) 
der Maschine (1) eine zu dem Werkzeug (5) gerichtete, ins- 
besondere trichterformige Aufnahmeof fnung (9) zur Aufnahme 
von Abfall, Spanen, Staub oder dgl. losbar festlegbar bzw. 
montierbar ist, an welche liber einen AnschluS (11) eine 

-Saugquelle zum Ausbringen des Abfalls bzw. der Spane ange- 
schlossen bzw. anschliefibar ist. 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Aufnahmeof fnung (9) in einen ringf or- 
migen Absaugkanal (10) miindet, welcher im Bereich des 
AufSenumfangs der Auflageplatte (4) losbar festlegbar ist, 
und daS an den ringf 6rmigen Absaugkanal (10) die Saugquelle 
angeschlossen bzw, anschliefSbar ist. 

3. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Aufnahmeof fnung (9) entlang des Um- 
fangs der Auflageplatte (4) verstellbar ausgebildet ist. 

4. Absaugeinrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Auf nahmeof fnung ( 9 ) uber einen 
rohrffirmigen Kanal (14)- in den ringf ormigen Absaugkanal 
(10) mtindet. 

5. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Aufnahmeof fnung (9) oder der rohr- 
formige Kanal (14) tiber eine Gleiteinrichtung (12) in den 
ringf ormigen Absaugkanal (10) miindet . 
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6. Absaugeinrichtung nacb einem der Anspniche 2 bis 
5, dadurch gekennzeichnet , daS der Absaugkanal (10) und die 
Aufnahmedffnung (9) an der zum Werkstiick gerichteten Ober- 
flache der Auf lageplatte (4) konzentrisch zur Antriebsachse 
(6) des Werkzeugs (5) angeordnet sind und daS benachbart zu 
dem Absaugkanal (10) eine in Richtung zum Werkstiick vorra- 
gende Abstiitzoberf lache (13) ausgebildet ist. 

7. Absaugeinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daS der Absaugkanal (10) an der 
vom Werkstiick abgewandten Seite bzw. Oberflache der Auf la- 
geplatte (4) und/oder an einer Halterung (3) zwischen der 
Maschine (1) und der Auf lageplatte (4) angeordnet hzw. 
festgelegt ist und daS der rohrformige Kanal (14) zur Ver- 
bindung mit der Aufnahmeof fnung (9) an der Aufienseite der 

- Auf lageplatte (4) ausgebildet ist. 

8- Absaugeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Absaugkanal (10) relativ zur Auf lage- 
platte (4) hohenverstellbar ausgebildet ist . 



